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OBJETIVOS

“Establecimiento de pautas de produccion sostenibles en base a criterios
socioeconomicos y ambientales, como estrategia fundamental para la viabilidad y
competitividad de la actividad vitivinicola”

Orientaciones analizadas (CULTIVO) Orientaciones analizadas (BODEGA)
» Vaso en secano cultivo convencional > Vinos Jovenes
» Vaso en secano cultivo ecologico » > Vinos de Semicrianza o Roble

» Espaldera en regadio cultivo convencional . .
? d » Vinos de Crianza

» Espaldera en regadio cultivo ecolégico

Datos técnicos y econémicos

Encuestas personales “in situ” a técnicos de las entidades socias del proyecto (Esencia Wine
Cellars, Bodegas del Rosario, Bodegas Castario)

Informacidén técnica extraida de mas de 30 encuestas en las tres Denominaciones de Origen
regionales, a viticultores con explotaciones tanto de secano como de regadio, asi como con cultivo
convencional o en ecolégico

Participacion de tres equipos de investigacion del IMIDA en el proyecto: Bioeconomia;
Viticultura y Enologia; y Riego y Fisiologia del Estrés
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ANALISIS SOCIOECONOMICO Y AMBIENTAL:
e Analisis de costes y analisis de huella ambiental:
Costes del Ciclo de Vida (CCV)
Analisis del Ciclo de Vida (ACV)

Y
4

BODEGA MODELO : :
Capacidad entrada total de uva (kg/afio) 2.000.000

Capacidad entrada diaria maxima (kg/dia) 125.000
Produccién bruta (litros) 1.379.000
Produccidn bruta (botellas) 1.838.667
Botellas vino joven (%) 40
Botellas vino roble (%) 40
Botellas vino crianza (%) 20
Estancia en barrica vino roble (meses) 4-6
Estancia en barrica vino crianza (meses) 9-12
Inversion inicial (€) 5.333.1

/




INVERSION: MEDICION Y PRESUPUESTO DE BODEGA TIPO
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Analisis de la potencia instalada y de la energia consumida
o Eficiencia energética en bodega tipo: potencia instalada y energia consumida

o Andlisis a través de indicadores
- Proyecto Tesla (Transfering Energy Save Laid on Agroindustry)
- Proyecto CO20P (Ahorrando energia en la produccién de alimentos cooperativos)

- Proyecto VINECOCIR
Tabla 1. Etapas delprocesode elaboracion en bodega
Etapa Vinecocir (2021)
Recepcién-despalillado-estrujado Tolva-tomillo-despalillado-estrujado-trasiegol-salida raspén-N2
Fermentacién alcohélica Refrigeracién-maceracién-fermentaciéon-remontados
Prensado-malolactica Descube-prensado-trasiego2-retirada orujos-malolactica
Estabilizacién Trasiego3-clarificacion-microfiltrado
Embotellado-almacenado-expedicién Trasiego4-embotelladora-tapon-etiqueta-lavado-embalado-transporte
lluminacién-otros usos Alumbrado-otros usos
Auxiliares (aire, recirculado agua,...) Aire acondicionado-recirculado agua-otros trasiegos

Vinecocir (2021) analiza una dimensién media de 13.790 hectélitros/bodega




Andlisis de la potencia instalada y de la energia consumida TESLA - VINECOCIR

Etapa Tesla UE (2014) Tesla Vinecocir (2021) Vinecocir
Kw % s/P Kw % s/P

Recepcién-despalillado-estrujado 121 15 61,3 14
Fermentacion alcohoblica 276 35 166,8 38
Prensado-malolactica 76 10 30,8 7
Estabilizacion 91 1 12,0 3
Embotellado-almacenado-expedicion 102 13 50,1 12
lluminacién-otros usos 10 1 1,2 3
Auxiliares (aire, recirculado agua,...) 124 16 103,6 24

Total Potencia instalada 800 100 4359
Indice Kw/hl (potencia) 0,027 0,032

Tesla UE (2014 ) analiza una dimensién media de 30.000 hectdlitros/bodega
Vinecocir (2021) analiza una dimensién media de 13.790 hectélitros/bodega
% s/P es el tanto por ciento de potencia sobre la potencia total

Tabla 3. Consumo de energla en cada etapa del proceso de elaboracién en bodega

Etapa Tesla UE (2014) Tesla Vinecocir (2021) Vinecocir
Kw-h/hl % s/C Kw-h/hl % s/C

Recepcidn-despalillado-estrujado 0,55 5 0,39 3
Fermentacion alcohélica 50 45 5,43 44
Prensado-maloléctica 0,75 7 1,29

Estabilizacién 0,9 8 0,08
Embotellado-almacenado-expedicion 1,95 18 2,82
lluminacién-otros usos 0,75 7 1,09

Auxiliares (aire, recirculado agua,...) 1,1 10 1,36

Indice Kw-h/hl (energia) 1,0 12,46

Tesla UE (2014) analiza una dimensién media de 30.000 hectélitros/bodega
Vinecocir (2021) analiza una dimensién media de 13.790 hectélitros/bodega
% s/C es el tanto por ciento de consumo sobre el consumo total




Tabla 4. Potencia instalada y consumo de energla en etapas segun proyecto CO20P

CO20P (2011) cozop CO20P (2011)
Kw % s/P Kw-h
Recepcion-prensado 58.915
Fermentacién 220.743
Trasiegos-mezclas-filtrado 39.243
Actividades auxiliares 49.054
Iluminacién-otros usos 34.287
Embotellado-almacenado-expedicién 88.297

Indice Kw/hl (potencia)
Indice Kw-h/hl (energia)

Cooperativas agroalimentarias (2011) analiza una dimensién media de 47.794 hectélitros/bodega
Vinecocir (2021) analiza una dimensién media de 13.790 hectélitros/bodega

% s/P es el tanto por ciento de potencia sobre la potencia total

% s/C es el tanto por ciento de consumo sobre el consumo total

CcOoz0pP
% s/C




Analisis de la potencia instalada y de la energia consumida TESLA - CO20P

Conclusiones:
e Similitud en términos relativos. Etapa estabilizacion: Tesla (11% s/P) — Vinecocir (3% s/P)
~Filtracion tangencial, Microfiltracion, tartratos y estabilizacion color con Poliaspartato de K o con CMC-

e Economia de escala en iluminacidn y otros usos — Tesla 30.000 hl / Vinecocir 13.790 hl
e Similitud etapas maximos requerimientos: Fermentaciones / Recepcién-despalillado-estrujado
e Economia de escala en Auxiliares (climatizacion, recirculacién agua, caldera ACS)

e Diferencias en Embotellado-almacenado-expedicion dependen orientacion productiva de la bodega
hacia vinos a granel o embotellados (no es este caso)

e Indicador potencia instalada/capacidad (Kilovatios/hectolitros) util para un buen dimensionado
-Tesla = 0,027 / Vinecocir = 0,032 Kw/hl. Economia de escala. 218% ACapacidad — 18% Alndicador

e Consumo energia similar: Tesla = 52% / Vinecocir 54% en Fermentaciones
-Embotellado-almacenado-expedicion con un 18% y 23%-

e Potencia vs consumo energia: Recepcion-despalillado-estrujado. Potencia (14%)-Consumo (3%)
-Fermentaciones (incluye prensado). Potencia (45%)-Consumo (52-54%)

e Indicador energia consumida/capacidad (Kilovatios-hora/hectolitros) util para un buen dimensionado
-Tesla= 11,0/ Vinecocir = 12,4 Kw-h/hl (economia de escala en rendimiento equipos)

e Analisis CO20P verifica similitudes y economias de escala
Indicador Potencia = 0,033 / Vinecocir = 0,032 Kw/hl
- Indicador Energia = 11,2 Kw-h/hl




CALCULO DE AMORTIZACIONES

Las cuantias de cada capitulo (obra civil, instalaciones, etc.) se utilizan debidamente
desagregadas (proceso general y crianza) en el calculo de amortizaciones

Tabla 6. Resumen de la inversibny calculo de costes anuales de amortizacién desagregados

General Valor Vida atil Residual  Amortizacién  Total (€)

Capitulo 1. Obra civil 956.665 30 191.333 25511 25.894
Capitulo 2. Instalaciones 214.045 30 - 7135 7.242
Capltulo 3. Maquinaria de proceso-equipamiento 1.801.406 15 180141 108.084 109.706
Capitulo 4. Proyecto, direccién obra, licencias 229.658 30 - 7.655 7770
3.201.774 150.611

Crianza Valor Vida atil Residual  Amortizacién  Total (€)

Capitulo 1. Obra civil 278.060 30 55.612 7.415 7526
Capitulo 2. Instalaciones 62.213 30 0 2.074 2105
Capltulo 5. Barricas 1.560.815 234122 265.339 269.319
Capitulo 5. Equipamiento auxiliar de Crianza 230.305 15 0 15.354 15.584
2131393 294.534

TOTAL INVERSION INICIAL 5.333.167

Tabla 5. Informacion y datos de base de dimensionado de la bodega modelo

Capacidad entrada total de uva (kg/afio) 2.000.000
Capacidad entrada diaria méxima (kg/dla) 125.000
Produccién bruta (litros) 1.379.000
Produccién bruta (botellas) 1.838.667
Botellas vino joven (%) 40
Botellas vino roble (%) 40
Botellas vino crianza (%) 20
Estancia en barrica vino roble (meses) 4-6
Estancia en barrica vino crianza (meses) 9-12
Inversién inicial (€) 5.333167




Tabla 8. Costes anuales de bodega tipo de capacidad 2.000.000 kg de uva

Costes del inmovilizado 445145 13,63%

Obra civil-urbanizacion 33.420 1,02%
Instalaciones, informatica y mobiliario 9347 0,29%
Maquinaria de proceso-equipamiento auxiliar 109.706 3,36%
Equipamiento de crianza 284903 8,72%
Proyecto, direccion obra, licencias, legalizacion 7770 0,24%

Costes del circulante 2.821.726 86,37%

Uva de vinificacion 881.020 26,97%
Personal 343765 10,52%
Energla eléctrica 32228 0,99%
Gasbleo 2.877 0,09%
Agua 5158 0,16%
Insumos (sulfuroso, levaduras, clarificantes,...) 21.070 0,64%
Botellas 738.920 22,62%
Envasado/expedicion (tapones, etiquetas, cajas,...) 672.607 20,59%
Pagosa C.R. 56.840 1,74%
Mantenimiento instalaciones, equipos y maquinaria 33621 1,03%
Seguros e impuestos fijos 33.621 1,03%

Coste total (€) 3.266.871 100,00%
Coste unitario medio (€/botella) 1,75
Coste vino joven (€/botella) 1,59
Coste vino roble (€/botella) 179
Coste vino crianza (€/botella) 1,99




COSTE DEL CICLO DE VIDA

Tabla 9. Coste unitario (€/botella) segtin sistemade cultivo de la uvay tipo de botella

Sistema cultivo Producciébn deuva Joven Roble Crianza 1 Crianza 2
(kg/ha) (€/ud) (€/ud) (€/ud) (€/ud)
Secano convencional 3.500 1,59 1,79 1,99 2,20
Secano ecolégico 3.250 1,60 1,80 2,00 2,21
Regadio convencional 8.000 1,63 1,83 2,03 2,24
Regadio ecolbgico 7.250 1,64 1,84 2,04 2,25

El coste unitario de la uva varfa segtin orientacién productiva de 0,43-0,48 (Garcia Garcla et al., 2021)
Botella estdndar bordelesa de 420 gramos (joven, roble, crianza 1) y 650 gramos (crianza 2)

e Importancia econdmica: Inversion media bodega = 2.667 €/tonelada de uva.
1 ha secano (3.500 kg/ha) inversién = 3.982 €  Inversion en bodega = 9.334 €

o INMOVILIZADO: Cultivo secano (10%) - Cultivo regadio (20%) Inmovilizado en bodega = 13,6%
o INMOVILIZADO: La crianza de vinos supone un 66% del inmovilizado total (amortizacion de barricas 61%)

e INMOVILIZADO: Maquinaria de proceso + equipamiento de crianza alcanza el 12%/CT (89% del inmovilizado)
Obra civil e instalaciones (tramites y legalizaciones) 1,55%/CT
Mayor vida util determina el coste anual

e CIRCULANTE: Uva (27%/CT) — Envasado/expedicion (botellas + tapones + etiquetas + capsulas + cajas) (44%/CT)
(botella bordelesa 420 gramos representa un 22,6%/CT)

e CIRCULANTE: Coste energético bajo = 1,08%/CT. Equipamiento-procesos muy eficientes y productivos
o CIRCULANTE: Coste de personal = 10,5%/CT. Muy ajustado -minima capacidad de maniobra-

e Coste medio ponderado 1,75 €/botella. Variabilidad baja 1,59 — 2,25 €/botella. Elevado coste minimo por botella debido a
procesos y costes comunes

e La crianza de vinos encarece hasta un 25% el CT (condiciones: coste de uva, tipo y coste de botella y ornato)




COSTE DEL CICLO DE VIDA

Tabla 10. Superficie equivalente, empleo en UTA por fasey relacién UTA cultivo-UTA bodega

Sistema cultivo Superficie Empleo cultivo Empleo bodega Empleo total Relacién
(ha) (UTA) (UTA) (UTA) UTAc/UTAD

Secano convencional 571 28,5 1,5 40 2,48

Secano ecolégico 615 30,7 1,5 42 2,67

Regadio convencional 250 25,0 1,5 36,5 2,17

Regadio ecoldgico 276 248 1,5 36 2,16

e Empleo generado fase de cultivo + fase de bodega. Metodologia Ministerio (UTA)
e Relacion UTAc/UTADb: en todos los sistemas el cultivo genera mas del doble de empleos que la bodega
e Relacion UTAc/UTAb: Muy importante componente social. Maximo en secano ecologico (2,67)

o Coste de la UTA media en bodega es el doble (2,05 veces) que la UTA media en cultivo
(29.451 €/UTA y 14.352 €/UTA, respectivamente).

« Empleo en bodega de mayor calidad (caracter técnico). Se facilita la desestacionalizacion
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